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Modele de Wakeman et Vince (1986)

Equation de Darcy généralisée

DV —

Equation de Darcy généralisée

kk, 1
-V (Pl — §Pl7“2w2>

Hi
Pc — zT?o — Pl
Gaz phase passive

Equation de continuité

8 (ESZ)

V-v=0

ot

(essorage)

~

/

Equation de Richards formulée en pression
et prenant en compte la résistance du média

filtrant (CL)
1 2, 2
_ — (
2,0z7“ W ))

~
Pc — Do

0 (e5;)

ot

kk,
—I-V°( ZV(pl—
;Mz

— Pi

Det /
Modele de Brooks et Corey
Pression
Do | d’ entree
o - S l»——i— ____________________
S 1 Pl 5
o0
243\ Sl
k'rl — I ry — 1 Q

Indice de distribution de
taille de pore

-6

Saturation |rreduct|ble



Détermination de la pression d’entrée

! * Le début de I'essorage correspond a une variation marquée du

ii) i o débit de filtrat
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pied capillaire
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6 parametres a déterminer

Bilan matiere +
‘ volume du gateau + Ps

Filtration Porosité moyenne €
Perméabilité
moyenne Gorrelatlons proposées par Wakeman et\
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Essorage Pression d’entrée P _ L (1 — E) 7Y COS 0
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2. Matériels et méthodes

6 ,
sses Jelfiterat
5 esée et
débitmetre a
\ SU E@-CRikds
_ ' éparﬁhirﬁn_ws
[oT0) bus :
53 ultrasons ' d'alimentation
= carter de la
machine

|
(<<<U

) ~Double pesée i |
1 ~-Ultrasons i i
, i masse de |, :
0 Nécessite:un étalonnage prgeispour
0 100 200 300 400 500 S NPT s S afEsF o
£(s) P d re’en com.rr)égep]e effet d ,Tlgstsz de
Valeur instantanée de la masse de filtrat ~ rotation-du paniessesnaama

collecter le filtrat

balance [ !



2. Matériels et méthodes

[ |
1,00E-04 -

. 7 e . mC tration 0.044 kg/I
Vitesse de sédimentation 8 01E.05 T
Déterminée en colonne " Concentration 0.24 kg/!
de déecantation T 6 01E.05 - .

—_ - y = 1,741E-07x1/482E+00
go R? =9,730E-01
4,01E-05 -
Formation du gateau 201805 +
essentiellement liée a la

sédimentation des particules  1,00E-07 ' . . . . . . .
0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08

fvs(-)




Relative distribution of particles (%)

n
Caractérisation des particules de Spath (fluorurede , _ a, [ 1+ Ps

calcium) utilisées pour les essais Pa
B

€s = € 1+ Ps

Particules de forme homogene 57 %o Dy

Diametre moyen : environ 12 um

parametre mm

45 - Ps 2818 kg/m?3
. aq 1,77 x 1010 m/kg
3'2: pa 93)9 Pa
3
5] £ 0,32 :
14
) B 0,015 :
0 | i nll”“”l ! _ III. —14
gEnaNanneNTrhnnno N e RRUNRY k, 6,27 X 10 m?2

Diameters (um)




Description des essais réalisés

6 essais réalisés, a vitesses de rotation variables

w filtration | w drainage | Q alim.
(rad/s) (rad/s) (kg/h)
99

105 1 0,0768

faible vitesse de rotation

157 157 209 0,0712 150

262 262 201 0,0684 150 vitesse de rotation intermédiaire
314 314 206 0,0801 199 haute vitesse de rotation

105 419 204 0,0720 154 }faible o en filtration ® max en
105 419 177 0,0703 164 | essorage




3. Résultats

Masse de gateau Masse de Masse de
humide (g) gateau sec (g) | filtrat (g)

0,699 2644 1557 1087 9 0,66

8,1 0,581 2529 1600 929 — 0,64
77 0,508 2345 1555 790 | 0,77 0,65
11,7 0,410 3152 2236 916 | 0,65 0,64
85 0,337 2182 1632 550 | 0,53 0,64
81 0,323 2056 1555 501 | 0,51 0,64

Pas de désaturation l

x 2 2 Conforme aux
Pb > Py — 5 (Tb R Tc) PLw données de CFC

p’ ~ 30000 Pa )

1 2




Determination de R, et k
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Estimation des parametres capillaires
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Estimation des parametres capillaires (cont.)

S
1977)

1,03 0,14 0,13
0,81 0,11 0,12
0,86 0,10 0,11

1,29 0,10 0,11




épaisseur anneau liquide (cm)

3,5

S1 Exp
S2_Exp 0,95 —S3_Mod - S3_Exp
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2 ) Y8 oo :0’75 A T 3 ¥ ™ . ?
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4. Conclusions et perspectives
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